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Firma - Firm:

Best.Nr- Order N°:

Identification - Identification

Sieve N°

Siebgewebe

Woven wire cloth sample

Dimension:

Dimension

Öffnung W:

Aperture

Durchmesser d:

Diameter

Webart:

Weave

Material:

Material

Metrische Nr:

Metric

Maschenzahl:

Mesh

Messunsicherheit:
Measurement uncertainty

Objektiv:

Lens

Normen, Spezifikationen:

Standard  specifications

Ansichtskontrolle:

Visual inspection

Messung in einer Reihe:
0°/90° measurement

45° Messung:
45° measurement

Anzahl der kontrollierten Öffnungen:
Number of openings checked

Kontrolle der Öffnungen

Max. tolerierte Eigenschaften: W + Y =

W  - Y =

W + X =

Verification of the wire diameter after weaving

recommended

- Warp/Weft - Weft/Warp

Maximum tolerated charcteristics

Apertures control

Warp/Weft Weft/Warp

LINKER
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*C = Konform conform *NC = Nicht konform non conform + IVISION iMESH

Prüfer:
Checked ..............................

Kottig

Inspektion:
Inspection ..............................

Administrator

Date:
Visa ...........................

29.02.2008

...........................
29.02.2008Date:

Visa

Kommentar comments

Ergebnisse
Results

Control document according to EN 10204 (DIN 50049) 3.1.

M e s s d o k u m e n t *   Measuring  Document
Abnahmeprüfzeugnis nach EN 10204 (DIN 50049) 3.1.

Vermessung mit vollautomatischem Bildverarbeitungssystem +

Measurement with full automatic image processing system +




